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Proyecto Técnico Ingenicria Mecanica U-Tng Joné Napoleone

Un Proyecto técnico es un documento escrito que detalla la solucion a un Problema
Téenico.

Para organizar la informacién de manera que sca lo mas comprensible posible, se recurre a
dividir el documento en diversas partes especializadas que nos informan sobre los aspectos
concretos de la solucion que proponemos.

Un proyecto técnico estaré formado por los documentos o Jas carpetas siguientes:

o  Memoria
« Planos

Pliego de condiciones
¢ Presupuesto

Cada una de estas carpetas nos informa de un aspecto y, a su vez, cada una de ellas se
subdivide en otros cuyo unico fin es la organizacion correcta de la informacion.

El indice general para un proyecto técnico, incluyendo todas las partes y sub-apartados
podria ser:

1. Memoria
1. Propuesta
2. Disefio previo
3. Memoria descriptiva
1. Descripcion y funcionamiento
2. Diseno previo definitivo
2. Planos

1. Plano general
2. Plano de conjunto

3. Despiece
3. Pliego de condiciones
1. Pliego de condiciones organizativas
1. Fecha de entrega
2. Plan de trabajo
3. Distribucion de tareas
2. Pliego de condiciones econdmicas
3. Pliego de condiciones técnicas
1. Lista de materiales
2. Lista de herramientas

1. Evaluacion de proceso
2. Evaluacion del producto
4. Presupuesto



Memeorla

s explicar la finalidad del proyecto (lo que se quiere hacer) asi
a toma de decisiones y Ja justificacion de una de ellas
dica el funcionamiento, las partes de las

11l objetivo de esta carpeta ¢
como ¢l proceso sepuido en |
informando todo ¢l proceso seguido. Asimismo in
que consta el sistema téenico disenado, etc.

Ista informacion se puede repartir en tres partes:

. Propuesta
2. Diseno previo
3. Mcmoria descriptiva

La propuesta consiste en una pequeia redaccion en la que se exponen todos los
condicionantes imprescindibles a los que ha de dar solucion el proyecto técnico. Viene
a ser similar al enunciado de un problema en fisica 0 matematicas, por lo que ha de ser
lo mas conciso y exacto posible.

la claboraciéon de las condiciones a cumplir por el objeto o sistema técnico ha de
limitarse a aquellos elementos imprescindibles y necesarios, dejando abiertos aquellos
otros que scan irrclevantes.

Disefio previo

il disedo previo consiste en un dibujo, a mano alzada, acompafiado de todas las
indicaciones escritas necesarias para conseguir que terceras personas sean capaces de
interpretarlo correctamente.

[l diseno previo no contiene medidas, solo ideas,

Durante un tiempo determinado se pensara "mediante dibujos" la solucién al problema
plantcado. Estos primeros dibujos deben adaptarse a las especificaciones dadas en la
Propuesta y reflejar la idea inicial de lo que va a ser nuestro trabajo.

Es usual que el diseno previo no funcione correctamente y que la falla no sea detectada
hasta que hayamos construido el prototipo y lo hayamos evaluado; pero eso no debe
desanitmarnos. Que los proyectos funcionen es solo cuestion de pacien,cia y de -c\; ¢riencia
y. muchas veces, esta solamente se adquiere a base de errores. a

_Par_a conseguir mayor claridad y permitir su uso como clemento de comunicacion. es util
m?K‘-!r mediante titulos 0 notas explicativas los componentes fundamentales que integran la
solucion planteada. Es conveniente no desechar ninguna de las ideas que vayan surgiendo

pues pueden ser utiles para complementar alg ;
adelante. P ar algunas lagunas que puedan presentarse mds
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Plano de conjuntos

El plano de conjunto nos explica las diferentes piezas que forman el objeto y la colocacion
relativa de cada una de ellas.

Para realizarlo haremos una vista del conjunto (puede servirnos una igual a la dibujada para
el plano general) e identificaremos mediante marcas (nameros correlativos encerrados en
un circulo y que sefialan a todas y cada una de las piezas que forman la méaquina) toFias y
cada una de las piezas que componen el objeto. Al lado del dibujo se realizara una lista en
la que a cada marca se asocie con el nombre de la pieza a la que corresponde (siempre en
singular).

El listado se construye empezando por la marca "1", que ira en la parte inferior, y
continuando hacia arriba correlativamente. Si son necesarias méas columnas se escribira otra
a la derecha de la anterior y asi sucesivamente.

Cuando el objeto o sistema técnico proyectado tenga cierto grado de complejidad se puede
recurrir a dividir el conjunto en sus partes funcionales y, a continuacién, realizar el plano de
conjunto de cada una de esas partes.

Si realizamos bien este apartado nos daremos cuenta de muchos errores que nos pasaban
desapercibidos: piezas que no habiamos tenido en cuenta, dimensiones que no concuerdan,

posibilidad de repetir piezas iguales y que inicialmente habiamos considerado diferentes...

Planos de despiece

El despiece es el que nos informa de las caracteristicas técnicas de cada pieza y es ¢l més
importante para afrontar la fabricacion de las diferentes piezas.

En un proyecto éesakss podemos realizar un despiece que nos dé toda la informacion que
necesitemos para acometer la construccion de todas y cada una de las piezas sin tener que
consultar ningdn otro plano o disefio previo mientras lo hacemos. para ello incluiremos un
croquis acotado de cada pieza acompaiiado de la informacién siguiente:

o Medidas de cada pieza en milimetros (informacion sacada del Piano general)

o Material con el que hemos de fabricar la pieza (informacion extraida del Discio
previo definitivo)

« Numero de piezas a fabricar (informacién extraida del Plano de conjunto)

« Tipo de acabado, color, tolerancias.

Este plano requiere de cierta organizacion, pues tenemos que consultar todo el trabajo
realizado hasta la fecha.



Pliego de¢ condigiones

Este documento fija todas las condiciones que dehen cumplie €l resto de las partes del
proyecto. Aqui se informard sobre e méodo de construcciom, Jos materiales que serd
necesario adquirir, las maquinas y hertamientan A emplear, I forima de pago _df- los
materiales, la organizacion interna del grupn, las tarcas que Hene que asumir cara miembro
del grupo, las pruchas y ensayos a los que se someterh el protoliph una ves fabricado, etc.

El pliego de condiciones estarh formado por los siguientes documentaos indjviduales:

o Pliego de condiciones organizaliviv
o Pliego de condiciones ceonomigas
e Pliego de condiciones (¢enicas

e Evaluacion

Condiciones organizativas

Este apartado informa sobre todas las decisiones relacionadias con la organizacion de la
fabricacion, intentando fijar la fecha de entrega, ¢l reparto de tarcas entre los miembros del
grupo de trabajo y la organizacion para la fabricacion del objeto (o prototipo). Toda esta
informacion se agrupard en tres subapartados;

1. Fechade entrega
2. Plan de trabajo
3. Distribucion dc tarcas

Condiciones econoémicas

Para acometer el proyccto téenico ¢§ necesario afrontar unos costes cconbmicos que se
tienen que traducir en aportaciones de dincro 0 materiales.

Por otra parte, es usual que surjan problemas a la hora de construir ¢l prototipo debido a
que nunca queda claro quien provee determinados materiales u objetos, bsta  parte intenta
solucionar este problema por la via del compromiso escrito.

Si se analiza el Despiece, resulta facil determinar los materiales y condiciones que se
necesitan para cada pieza.

Condiciones Técnicas
Este apartado constituye un recordatorio de los matcriales, herramientas y (tiles que

tenemos que emplear para la fabricacion del prototipo. s conveniente que esta informacion
se facilite en dos listas individuales: una para los matenales y otra para las herramientas.



Su utilidad viene de la nevesidad de saber, antes de empesar la tabricacion, si disponemas
de todas las herramientas V' matetiales que nevestamos pard trabajar con los materiales
elegidos.

Para el listado de herramientas o8 conmyenente sepuir un orden 1ogico de fabricacion, por
ejemplo: utiles de madicion. utiles de rzado matcado, utiles de sujecion, herramientas
de corte. herramienias neumaticas,

Evaluacion

Una vez finalizada la fabricacion del prototipo es nevesario analizar lo que se ha hecho y. lo
que €5 Mas imporante, sacar conclusiones constructivas que nos permitan avanzar €n el
aprendizaje.

Este es un apartado para cubric una Ve finalizada la construccion del prototipo y nos
informara tanto del proceso seguido como del producto obtenido, por tanto cabe hablar de:
Evaluacion del proceso y evaliaacion Jdel prviiacto .

Evaluacion del proceso

Permitira mejorar en aspectas organizativos. Nos informa de como se llevo a cabo el
proceso de elzboracion del prodixto ¥ del prototipo. Nos indicara ¢l grado de aproximacion
a lo planificado. la asuncion de responsabilidades por parte de los miembros del grupo de
trabajo. los errores cometidos, @te.

De la evaluacion del proveso se sacan conclusiones importantes tendentes a solucionar los
problemas organizativos del grupo de trabajoy personales de cada componente.

Evaluacion del producto

Nos descubre fa calidad del prototipe construdo, es decir, del grado de cumplimiento de las
especificaciones tecnicas de fabncacion v acabado establevidas en la propuesta.

Para cubrir esta efapa se onamnaran:  medidas, matenales,  acabados,  estetica,
funcionamiento. etc. Todo <llo con la wdea de sacar conclusiones vy conseguir mas
expenendia.

Presupuesto

Esta carpeta nos informa del posihle coste avonomico del producto T presupuesto s una

prevision de lo que cuesta (en dinero) Hevar a cabo el provecto Tn ¢l se recopen con detatle
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1° columna. Concepto. lndicando la denominacidn del objeto que genera el gasto
2° columna. Cantidad. Indicando el numero necesario y en la unidad
correspondisnie (metros, metros cuadrados, Kilogramos, horas.)

3% columna. Precio unitario. Haciendo indicacion expresa del costo por unidad
(USS. € m. € hora...)

4° columna. lmporte. Es lo que cuesta en total cada concepto; se calcula
multiplicando el precio unitario por la cantidad necesaria



